MANUAL DE INSTRUCTIUNI

IF TOOLS MMA-300

IMPORTANT: V& rugam s cititi instructiunile de folosire inainte de utilizarea produsului.



Instructiuni de siguranta

in timpul procesului de sudare sau tiiere, existd posibilitatea de ranire, deaceea, va rugim si
folositi echipamentul de protectie. Pentru mai multe detalii, consultati instructiunile de utilizare,
ce contin masurile preventive ale produca- torului.

Operatorul trebuie si fie instruit pentru folosirea in siguran a aparatului §i informat asupra riscurilor care pot
proveni din sudura cu arc si asupra masurilor de protectie corespunzatoare.

Electrocutarea — poate cauza moarteal
+  Echipamentul trebuie sa fie impamantat, conform standardului aplicat.

* Nu atingeji direct sau cu manusi sau imbriciminte udé pitile componente aflate sub tensiune sau
electrodul.

* Asiguraji-vd cd sunteli izolat de electrod, materialul de sudat sau alte pirti metalice cu imp&mantare.
*  Asigurali-vd cd sunteli intr-o pozijie siguri.

+.  Conectarea cablurilor de suduri, operajile de control precum §i reparaliile trebuie efec- tuate cu aparatulde
suduré oprit §i deconectat de releaua de alimentare.

*  Nu folosiji cabluri cu izolare deteriorati

Fumul - poate fi nociv sanatatii dumneavoastra!
¢+ Tineli capul la distanji de fum.
+ Vé rugim sé folosii aparate de ventilaie pentru a evita inspirarea gazului de sudurs, atunci cand sudalj cu
arc electric.
Radiatia arcului electric — poate dduna ochilor si pielii dumneavoastré!
+ Folosii mascié de suduré corespunzitoare § filtru, purtalii imbréciminte de protecfie pentru a va proteja
ochii si corpul.
+ Folosii o mascé corespunzitoare sau o cortind pentru a feri persoanele din jur de pericol.
Pericol de incendiu
¢+ Scanteile de sudurd pot provoca un incendiu. Asigurali-v cd nu existi substanje inflama- bile in zona de lucru.
*  Nu sudali pe recipiente sub presiune.

Zgomot — zgomotul excesiv poate diauna sanatatii
+ Purtali cdsti de protedie sau alte echipamente pentru a vd proteja urechile.

¢+ Avertizali persoanele din jur ¢ zgomotul excesiv poate fi diunitor auzului.

Defectiuni — Consultati persoane autorizate atunci cand sunt probleme

* Dacéd sunt probleme la instalarea si utilizarea echipamentului, v rugim si respectdji instructiunile din
acest manual pentru a verifica.

o Dacd nu @inlelegexi manualul sau nu reusii sd rezolvali problémele tehnice conform ins- trudiunilor, contactaji
distribuitorul autorizat. | | |
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/\ ATENTIE

Echipamentul trebuie alimentat de la o surss echipati cu sigurani difereniials.

Nu aruncati echipamentele electrice, industriale si partile componente lagunoiul menajer!

In concordanj cu normele in vigoare: Directiva 2008/98/CE privind deseurile si de abrogare a

anumitor directive (directiva cadru a deseurilor), Directiva 2002/96/CE, privind deseurile de

echipamente electrice §i electronice, modificats prin Directiva

i Directiva 2008/34/CE, Directiva 2000/53/CE, privind vehiculele scoase din uz, modificat prin
Directiva 2008/33/CE, etc., echipamentele industriale §i pirile componente uzate, a ciror durati de utilizare a expirat,
trebuie colectate separat §i predate unui centru specializat de reciclare. Este interzisi aruncarea acestora in naturg,
deoarece sunt o sursi potenjiali de pericol si de poluare a mediului inconjurator.

ATENTIE
Echipamentul este utilizat, in principal, in industrie. Acesta va produce unde electromagnetice,
de aceea operatorul trebuie sa ia masuri de precauiie.

Specificatii tehnice

- MMA-300

Tensiune de alimentare (V) 400
Funcitii MMA
Curent de sudura (A) 20-350
Dimensiuni (mm) 410 x 220 x

295 mm
Dimetrul electrozilor 1.6—-4.0 mm
Tip curent DC
Greutate (kg) 5

Instalarea

Aparatul de suduré este echipat cu un sistem de compensare a varialiilor tensiunii de alimentare. Acesta continu s3
functioneze normal, chiar daca tensiunea de alimentare variaza cu + 15% fali de tensiunea nominali.

Dacé folosii un cablu mai lung, pentru a reduce sciderea brusci de tensiune, se recomandicablul cu o sediune
mai mare. Utilizarea unui cablu prea lung poate influenja buna fundionare a arcului aparatului de suduri, precum §
alte funcii ale sistemului. De aceea, folosili cablul cu lun- gimea recomandats.

1. Asiguraji-vi ci orificiul de admisie al aparatului nu este blocat sau acoperit pentru a evita ca sistemul de
racire si-§i piarda eficienja.
Folosiii cablu a cirui sediune nu este mai mici de 6mm?2 pentru impimantare.

Conectaji corespunzitor suportul arcului de sudurd conform schemei. Asigurali-vd c priza, carcasa si cablul

au fost impamantate. Fisa trebuie introdusa in polul dg iegire "-" gistransa in sens orar.
Introduceli fisa cablului cu clegte portelectrod n polul de iegire "+" al prizei de la panoul frontal s skréngeli

in sens orar, iar clema de legare la pimant de la cealalti borni se prinde de piesa de lucru.

Fii atenfi la polaritatea ¢onectirii; existdi doud moduri de conectare pentru masgina de sudare cu DC (curent
continuu): conectare pozitiva si conectare negativa.
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Conectairea pozitivé: pistolul de sudare se conecteaza la polul negativ "-", in timp ge piesa delucru se conedteaza la
polul pozitiv "+".
‘ \



Rezistenta
(trifazatd, 400V)

Feahlu de alimentare

Conectarea negativa: piesa de lucru se conecteaza la polul negativ "-", iar pistolul de

juags e sudare seconecteaza la polul pozitiv "+".

i Alegeli modul de conectare corespunzitor in fundie de cerinjele de lucru. Fenomenul de

arc instabil si improgcare larga poate aparea daci alegerea a fost facuta gresit. In cazul In care
= apar astfel de probleme, vé rugim si schimbali priza pentru a modifica polaritatea.

6. Conectali aparatul de sudurd la sursa de alimentare potriviti (230V CA,
i jﬁ'ﬁ-‘*—*il“%i respectiv 400V CA), in fundie de cerinjele aparatului. Dupé realizarea celor menjionate,
Tf—*ﬁ::_:a‘/” instalarea este incheiata si aparatul poate fi utilizat pentru sudare.

PRPIBNS, o

ATENTIE
Daci distanja dintre piesa de lucru §i aparatul de sudare este prea mare (50-100 m), iar cablurile
(cablul pistolului §i cablul de legare la pimant) sunt prea lungi, alegefi un cablu cu o sediune mai
mare pentru a minimiza reducerea tensiunii de alimentare.
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Utilizarea aparatului de sudare

1. Rotij butonul de pornire, ecranul va afisa curentul stabilit, iar ventilatorul va incepe si se roteasca.

2. Reglali butoanele curentului de sudare §i arcului pentru ca fundia de sudare s fie in con- formitate cu
ceriniele de lucru.

3. ingeneral, curentul de sudare se regleaza in functie de diametrul electrodului de sudaredupd cum urmeaza:

Electrod 025 932 ¢4.0 ¢50 ¢6.0
Curent de sudare 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A 290-350A

4. Butonul arcului de sudare este folosit pentru a regla functia de sudare, in special la valori scazute ale
curentului, care este folosit impreun3 cu butonul pentru reglarea curentului desudare, pentru a objine un plus
de energie § pentru a impinge curentul spre efectul dorit.

5. Dac3 aparatul de sudur a fost coordonat cu ajutorul unui dispozitiv de control de la distanii:

1) Verificali poziia comutatorului dispozitivului de control de la distanii inainte de utilizare. Daci butonul este
in poziia OFF, atunci aparatul de sudurd nu este sub controlul dispozi- tivului. Daci butonul este n poziia
ON, inseamni ci dispozitivul de control de la distanjieste folosit.

2) Introducej fisa dispozitivului de control de la distanfiin priza acestuia §i fixafi bine pentru a preveni contactul
slab.

3) Daci nu este folosit dispozitivul de control de la distan, asigurali-vé cé butonul acestuia este in poziia OFF,
sau curentul de sudare nu va fi reglat pe panou.

AVERTISMENT
Inainte de conectare, asigurali-vi ¢i alimentarea cu energie electricd este intreruptd. Ordinea
corects este de a conecta, mai intai, cablul de sudura si cablul de legare la padmant la aparatulde
sudare, apoi trebuie introdusa priza in sursa de alimentare.

Masuri de precautie

1. Mediul inconjurétor

1) Aparatul de sudare poate functiona intr-un mediu uscat in care umiditatea aerului nudepaseste 90%.
2) Temperatura ambientald trebuie sa fie cuprins& ntre -10°C si 40°C.

3) Eviteli s& sudali in soare sau in ploaie.

4) Nu folosii aparatul intr-un mediu cu praf sau gaze corozive.

5) Evitali sudarea cu gaz intr-un mediu puterr(iic ventilat.

| 2. Masuride sigunlangé ‘
| Aparatul de sudura are instalate circuite de protectie impotriva supratensiunii,| supracurentului si suprapraincalzirii. Cand
| tensiunea, curentul de iesire si temperatura aparatului depasesc valorile limita, aparatul de sudura se va opri automat.
| Deoarece acestea pot cauza defectiuni aparatuluidt sudare, utilizatorul trebuie sa respecte urmétoare\ie:

1) Spatiul de lucru trebuie sé fie ventilat core%punzétor! |



Aparatul de sudare este un echipament puternic, iar in timpul fundionérii este generat de curenii de inalti tensiune,
de aceea ventilajia naturali nu este suficienti pentru a satisface cerinele de récire. Astfel aparatul are incorporat un
ventilator pentru rcire. Asigurali-vi ci orificiul de admi- sie nu este blocat sau acoperit. Distanla dintre aparatul
de sudurd § obiectele din mediul ambient este de 0.3 metri. Utilizatorul trebuie si aibi griji ca spaliul de lucru
sd fie ventilat corespunzitor. Acest lucru este foarte important pentru eficienja i durata de viafi a aparatului.

2) Seinterzice supraincarcarea

Operatorul trebuie s& aiba grija sa nu depiseasca valoarea max. a curentului de functionare (Raspuns la regimul de
functionare selectat).

Atentie! Curentul de sudura nu trebuie s3 depiseasca curentul max. al regimului de functionare. Supracurentul va defecta
si va arde aparatul de sudura.

3) Fa&réa supratensiune
Tensiunea de alimentare este prezentati in tabelul cu specificalii tehnice ale echipamentului. In general, circuitul de
compensare automatd a variafiilor de tensiune cu care este dotat aparatul de sudare, pastreaz curentul de sudare in

intervalul admis. Daca tensiunea de alimentare dep&-seste limita admis, componentele aparatului pot suferi defectiuni.
De aceea, utilizatorul trebuie s3 ia masuri de precaujie pentru a evita acest lucru.

4) Existé un surub de legare la pamant in spatele aparatului de sudura: acesta are marcaj de impamantare. Carcasa
trebuie Tmpamantata prin cablu, a c&rui sectiune este mai mare de6mm? pentru a evita electricitatea statica si
scurgerile.

5) Dacé timpul de sudare dep3seste limita regimului de functionare, aparatul de sudare se va opri din motive de
protectie. Deoarece aparatul este supraincalzit, comutatorul ce con-troleazi temperatura este in pozija "ON",
iar led-ul indicator este aprins. In acest caz, nu trebuie s3 scoateli aparatul din prizd, pentru a lisa
ventilatorul si riceascd aparatul. Reluali lucrul dupi stingerea led-ului si dupi ce temperatura a atins o valoare
standard.

Probleme posibile in timpul sudarii

Aceste probleme pot fi legate de fitinguri, materiale de sudurs, factori de mediu, surse de alimen-tare. Operatorul
trebuie sd imbunitjeascd mediul de lucru.

A. Dificultate in aprinderea arcului, arc usor de tiiat:
1. Trebuie si folosii un electrod de calitate superioara.

2. Dac4 electrodul nu este uscat, arcul de sudare va fi instabil, vor creste defectele de suda-re, iar calitatea va fi
redusa.

3. Daci folosiji un cablu de alimentare foarte lung, tensiunea de iesire va scidea, de aceea v rugim si scurtali
cablul.

B. Curentul de iegire nu atinge valoarea nominali:

Valoarea curentului de iegre nu este in concordan cu valoarea nominali deoarece tensiunea de alimentare
deviaza de la valoarea nominald. Cand tensiunea este sc&zutd decat valoareanominala, puterea de iesire max.
Poate fi mai mica decat valoarea nominala.

C. Curentul este instabil in timpul sudarii:
Cauzele ce pot genera aceasta problem3 sunt:
1. Tensiunea relelei electrice s-a schimbat.
2. Curentul este afectat de interferenle cu releaua electrici sau alte aparate electrice.

D. Céand folositi functia de sudare MMA, aparatul prezint3 prea muli stropi de sudura
1. Poate valoarea curentului este prea mare, in timp ce diametrul electrodului de sudare esteprea mic.

2. Conectarea polaritiii bornei de iesire este gresiti, ar trebui aplicati polaritatea opusé la tehnica normal3,
ceea ce inseamna conectarea electrodului de sudare la polul negativ al alimentarii electrice, iar piesa de
prelucrat la polul pozitiv al acesteia. Va rugdm sa schim- bali polaritatea. ‘




