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Romana

Traducere dupa original

Asamblare

Dupa ce ati despachetat masina, verificati pentru a va asigura ca nu exista
piese deteriorate sau rupte. Daca exista si trebuie schimbate, acestea trebuie
Tnlocuite numai cu cele originale ale producatorului.

Recomandam doua persoane pentru transportul masinii, desi rotile permit
transportul de catre o singura persoana.

Masinile DC sunt livrate si ambalate cu picioarele de sustinere in pozitie de
transport si rotile demontate.

1. Asamblarea si desfasurarea masinii ( fig.1, 2)

2. Se recomanda ca masina sa fie utilizata numai pe suprafete netede si plane.
De asemenea, verificati daca masina este fixata corect pe podea nainte de a
incepe lucrul. Acest lucru va asigura conditii de lucru sigure.. (fig. 3, 4)

3. Capul mobil al masinii este fixat de suportul lateral pentru a evita miscarea in
timpul transportului (pozitia A sau B). Pentru eliberarea capului: scoateti stiftul C
si puneti-I in pozitia D. (fig. 6, 7, 8)

Siguranta

Cititi cu atentie si intelegeti masurile de siguranta fnainte de a utiliza masina.
Printre alte masuri de siguranta, masinile cu curent continuu au un sistem de
siguranta care previne contactul direct cu lama in timpul taierii.

Electricitate

Cablu de alimentare cu bobine Tn timpul transportului. Nu mutati niciodata
masina trdgand de cablu. Masini vandute fara cablurile lor. Consultati referintele
pentru cablu la paginile 22.

Aplicatii

Utilizare: Modelele DC sunt masini profesionale de precizie pentru taierea
dreapta sau in forma de ochi a materialelor de constructie si lucreaza cu
ajutorul unui sistem de rulmenti ghidat. Astfel de taieturi sunt realizate cu lame
de diamant racite cu apa.

Zona de lucru consiliaza

Acordati o atentie deosebita starii zonei in care urmeaza sa fie efectuata
lucrarea. Pastrati-I curat si bine iluminat. Aparatul trebuie mentinut curat n orice
moment pentru a asigura performante optime si cele mai sigure conditii de
lucru.

PORNIREA MASINII

Lista de verificare

inainte de a utiliza aceasta masina, verificati daca nicio piesa nu este uzata,
deterioraté sau rupta. In cazul in care gasiti vreo piesa care nu este in stare
adecvata, solicitati-o sa o reparati sau sa o inlocuiti imediat.

Verificati daca opritoarele masinii sunt perpendiculare pe lama. Acestea sunt
reglementate Tnainte de a parasi fabrica. Asigurati-va ca tensiunea si frecventa
masinii indicate pe placuta cu caracteristici se potrivesc cu sistemul electric.
(fig. 5)

Priza electrica trebuie sa aiba legatura la pamant si protectie in caz de scurgere
(diferentiala). Cand utilizati o prelungire, verificati daca sectiunea cablului este
de cel putin 2,5 mm?2.

Protectorul lamei protejeaza utilizatorul de potentiale raniri in timpul taierii. La
taiere, partea superioara va fi ajustata in functie de grosimea piesei de taiat.
Daca discul este montat incorect, opriti masina si reasamblati.

INSTRUCTIUNI

1. Cititi cu atentie aceste instructiuni Tnainte de a utiliza acest produs si salvati.
Pastrati-le intr-un loc sigur pentru referinte viitoare.

2. Pentru a instala sau inlocui lama, scoateti mai intai capacul de protectie,
asezati lama intre flansele discurilor, rotind in directia indicatd pe masina.
Strangeti surubul asa cum este ilustrat. (fig. 9, 10)

3. Umpleti rezervorul cadrului cu apa pana cand pompa de apa este complet
acoperita. Lucrul cu apa curata ofera lamei o durata de viatd mai lunga si o
performanta Tmbunatatita. (fig. 11)

4. Modelele DC sunt echipate cu un suport de masa pentru asezarea placii
ceramice si o unitate motor glisantd. Acest sistem va permite s& manipulati
toate tipurile de placi ceramice cu precizie si confort maxim. (fig.12)

5. Alunecarea se face prin roti cu rulmenti cu bile unsi si sigilati.

6. Pentru a preveni accidentele, opriti motorul cand treceti de la pozitia de taiere
dreaptd la cea de taiere cu oglinda (si invers) si reglati opritoarele pentru taieturi
repetate. (fig. 13 si 14)

7. Porniti masina apasand intrerupéatorul verde si opriti cu rosu. (fig. 15)

8. Modelele DC au un sistem de siguranta care protejeaza motorul de
supraincalzire.

9. Daca motorul se opreste fara un motiv aparent, asteptati cateva minute
deoarece probabil a fost suprasolicitat. Moderati viteza de taiere.

10. Odata ce masina functioneaza, asteptati pAna cand motorul si alimentarea

cu apa de la pompa revin la normal (4 sau 5 secunde). Debitul de apa pentru racirea
lamei poate fi reglat folosind robinetul A. (fig. 16). )

11. Pentru a efectua taieturi corecte, ghidati lama ferm si uniform, fara miscari bruste si
fara a forta motorul. O miscare incorecta poate rupe piesa de prelucrat si poate
deteriora grav lama. (fig. 12)

12. Masinile DC fac posibila efectuarea de taieturi paralele precise pentru proiecte
repetitive folosind accesoriul de fixare ceramica. (fig. 17,18)

13. Masa suplimentara ofera o suprafata mai mare de sprijin in timpul taierii pieselor
mari si poate fi amplasatd pe ambele parti ale masinii.(pag. 22 / ref.54993). Pentru taieri
la 45° (taieri cu oglinda), exista un sistem de blocare mecanica, care va permite sa
pozitionati capul cu mare precizie. (fig. 19, 20)

14. Ansamblul suport (A) se roteste intre 0° si 60° (setat din fabrica) sustinand piesele
de taiat si permite taierea repetitiva (fig. 21). (B) opritor lateral, permite taierea repetitiva
de 90 ° si 45 ° cu precizie. (fig. 22)

15. Capul de taiere permite efectul de plonjare, Ceea ce permite reglarea inaltimii lamei.
Recul se face printr-un arc care compenseaza in acelasi timp greutatea motorului si
imbunatateste ergonomia utilizatorului. Butonul (A) permite blocarea pozitiei discurilor.
(fig. 23, 24)

16. Pentru a obtine o taietura de calitate fie normald, fie la 45 de grade, este foarte
important sa lucrati pe teren plan. (fig. 3, 4)

17. Nu folositi niciodata o lamé& de diamant crapata sau ciobita.

18. Nu frénati si nu opriti lama prin presiune laterala.

19. Pastrand uneltele de taiere curate, asigurati performante mai bune si securitate
sporita:

« Urmati cu atentje instructiunile cand schimbati accesoriile.

« Verificati periodic cablurile acestei masini, daca sunt deteriorate reparati-le la un
service tehnic autorizat.

« Pastrati manevrele curate, uscate si fara grasimi si ulei.

20. Scoateti uneltele Tnainte de a porni masina.

21. Cand utilizati masina in aer liber, utilizati numai cablu extensibil proiectat in acest
scop.

22. Inainte de a utiliza din nou o masina, verificati cu atentie pentru a va asigura ca este
in stare de functionare corespunzatoare pentru sarcina pe care o aveti in vedere. Orice
element deteriorat, indiferent daca este de protectie sau nu, trebuie reparat sau fnlocuit
de un centru de service tehnic autorizat, cu exceptia cazului in care se specifica altfel in
acest manual de instructiuni. Nu utilizati aparatul daca nu poate fi pornit si oprit.

23. Este esential s& existe un iluminat adecvat in zonele de lucru.

24. Temperaturile de lucru recomandate ar trebui sa fie intre 5 si 40 ° C si intre 0,8 si
1,1 bar. (umiditate maxima 95%)

25. Ansamblul rotilor masinii. (fig. 25)

INTRETINERE

Curatenie si mentenanta

1. Inainte de a curata, repara sau transporta masina, aceasta trebuie oprité si scoas& din
priza.

2. Nu utilizati produse de curatare agresive pentru curatarea masinii.

3. Nu scufundati aparatul in apa.

4. Examinati periodic cablurile masinii, daca sunt deteriorate trebuie sa le reparati printr-un
service tehnic autorizat.

5. Pastrati manerele uscate, curate, fara grasimi si ulei.

6. Pentru a va mentine aparatul in stare buna, treceti apa curata prin sistemul de racire
dupa fiecare utilizare si curatati masina.

7. Inainte de a curéta masina, scoateti tava inferioara. Dupé ce ati pozitionat anterior o
gdleata pentru a colecta apa, decantorul va cadea in el. Verificati regulat setul de cap de
disc si continuati sa-l reglati daca este necesar. Slabiti usor piulita surubului B si C.
Strangeti usor prizonierul D cu ajutorul unei chei de 4 mm. Verificati setul de cap si
strangeti piulita C, B de mai jos. (fig. 26, 27)

8. Tn cazul utilizarii continue sau abuzului, ghidajul patrat poate pierde din punct de vedere
drept. Pentru a-l regla exact la 90°, asezati o tesire aliniata discului la 90° sprijinit in patrat
si actionati asupra celor trei suruburi A (fig. 28).

9. Pentru a indrepta discul la 90°, scoateti capacul de protectie a discului (3 suruburi)
(fig.9), slabiti piulita de blocare A si B, asezati tesitul pe masa atingand discul. Reglati
nclinarea discului prin prizonierul C. Asigurati-va ca tesirea superioara si inferioara atinge
discul deodata. Strangeti piulita B si butonul A de mai jos. Efectuati acest lucru pe ambele
parti ale masinii (fig. 29, 30).

10. Va recomandam sa curatati sinele ghidajului cu o carpa de bumbac umezita cu apa.
Nu aveti nevoie de lubrifiere.

11. Masina scoasa din functiune trebuie efectuatd conform instructiunilor fiecarei tari la un
punct de colectare, pentru clasificarea si tratarea corecta a materialelor.
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SPECIFICATII TEHNICE
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x1 x$2 45°
DC-250850 MM 250 mm 25,4 mm 98cm 61 mm 90 mm - Prinriieacapuii 48 Kg 149x79x131 cm 80x48 cm
SIZ 79,2dB(A)*+1,75
DC-250 1200 Mm 250 mm 254 mm 120,5cm 61mm 90 mm 57 Kg 171x79x131 cm 100x48 cm
5IZ 79,2dB(A)*+1,75
: : < 45° < <v|
) D < v o <= | 0
(( ' At w L LA, max.
mm 855 mm 15 mm 605 x 605 mm 61 mm
1
. 3311/16 ) 23 17/32 x 23 X 213/32
250-25,4 mm inch inch 19/32inch 17/32inch 25511”;2"4 inch
10-1 inch mm inch 980 mm 15 mm 695 x 695 mm 90 mm
= 38 19/32 . 27 3/8 x 27 3/8 x2 317/32
inch incé 19/32inch / inch / inc/h
mm 855 mm 15 mm 605 x 605 mm 45 mm
1
. 3311/16 : 23 17/32 x 23 & 149/64
250-25,4 mm inch inch 19/32inch 17/32inch 50 mm inch
=Ll mm Zinch 980 mm 15 mm 695 x 695 mm 80 mm
X2
inch BIA32 19/32inch 2 T S 35/32inch
: « 45° : - <
€€ h LR, <> B 7 < 7
. x1 x1 max.
mm 1080 mm 15 mm 765 x 765 mm 61 mm
a 42 33/64 . 301/8x301/8 x1 213/32
250-25,4 mm inch inch 19/32inch inch 2‘5%{?& inch
HE=EL mm inch  1205mm  15mm 850 x 850 mm 90 mm
X2
inch 47in7c/h16 19/32inch 33 15/32in)::}‘?3 15/32 3 i1n7c/h32
mm 1080 mm 15 mm 765 x 765 45 mm
1
- 42 33/64 . 301/8x301/8 X 149/64
250-25,4 mm inch inch 19/32inch inch 50 mm inch
HE=EL el mm 2inch 1505 mm  15mm 850 x 850 mm 80 mm
X2
inch 4778 yo/3ainch 33 13/32x3315/32 35/32inch
=i =
N S
DC-250 REF. 55941 | 55942 | 55943 | 55944 | 55947 |
P1 (KW) 1,57 | | | | |
RPM 2790 3400 2810 3436 3436 I
S3 15%*
56966 56966 56966 56968 56968

* 1.5 minute start / stop 8.5 minute



CIRCUIT ELECTRIC
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